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Innenausriistungsteil fiir Fahrzeuge, 
wie ein Armaturenbrett 

Die Erfindung bezieht slch auf ein Innenausriistungsteil fiir 
Fahrzeuge/ wie ein Armaturenbrett, welches aus einer mit 
Kunststoff ausgeschaumten, tief gezogenen AuBenhaut besteht. 

Bei Innenausriistungsteilen fiir Fahrzeuge, die dadurch 
erstellt sind, dafi eine zunMchst tiefgezogene AuBenhaut in 
einem weiteren Verf ahrensgang ausgeschSumt wird, bestehen 
Schwierigkeiten, wenn das Formteil selbst stark schiissel- 
artig ausgebildet ist Oder schiisselartige Ausbildungen 
aufweist, wie ein angeformter Hands chuhkasten. Entweder 
sind Wandbereiche auBerst diinn ausgezogen Oder aber, wenn 
man dieses vermeiden will, entsteht in andersliegenden 
Bereichen eine Faltenbildung. Kritische Stellen einer starken 
Wandungsverdiinnung durch Aus Ziehen sind angeformte Hand- 
schuhkasten, kritische Stellen einer Faltenbildung sind die 
kopfendigen Stirnseiten der Armaturenbretter . Bei anderen 
Innenausriistungsteilen von Fahrzeugen, beispielsweise 
Tunnelabdeckungen , bestehen diese Nachteile ebenfalls. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, Innenausriistungsteile, die im 
wesentlichen aus einer ausgeschSumten, tief gezogenen AuBen- 
haut bestehen, so zu verbessern, daB wedeir diinnwandige ^ 
ausgezogene Stellen noch Faltenbildungen auftreten. 
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Dxese Aufgabe wird erf indungsgemSB im wesentlichen dadurch 
gelost, daB auBer der tlef gezogenen AuBenhaut andere Teil- 
berelche der Ausschaumung eine aus elner vorgef ertigten, 
in der Form festliegenden Blende bestehende AuBenhaut auf- 
welsen. Solche in der Form festliegenden Blenden sind 
zweckmaBig SpritzguBkorper , die an den Stellen des Innen- 
ausrustungsteiles angebracht werden, in denen ein diinn- 
wandiger Auszug Oder aber eine Faltenbildung der AuBenhaut 
zu erwarten ist. Die Produktion wird hierdurch vereinfacht 
und die AusschuBquote verringert^ auBerdem ist durch die 
Blende das gesamte Innenausrilstungsteil verstarkt, Je nach 
Anordnung der Blende kann diese starr sein, namlich dann, 
wenn sie die innere Sicherheit nicht beeintrachtigt . Ist 
dagegen der Sicherheitsf aktor ausschlaggebend , wird man 
die Blende aus einem weicheren Material herstellen, welches 
sich bei einem Aufprall entsprechend verformt, 

Um eine geschlossene Oberf lache des Innenausriistungsteiles 
zu gewahrleisten, erweist es sich als zweckmSBigr dafl die 
tiefgezogene AuBenhaut und die Blende gemeinsame Rand- 
bereiche auf weisen und sich in diesen Randbereichen iiber- 
lappen. Insbesondere ist es zweckmaBig, wenn die Randbereiche 
der tiefgezogenen AuBenhaut zwischen der Blende und der 
Ausschaumung angeordnet sind. In diesem Fall sind die 
weniger stabilen Rander der tiefgezogenen AuBenhaut von der 
stabilere Rander aufweisenden Blende iibergriffen* Es entfallt 
auch, die Rander der tiefgezogenen AuBenhaut vorher genau 
zu beschneiden, well sie ohnehin durch den beliebig aus- 
bildbaren, immer glatten Rand der Blende Uberdeckt werden. 

Bine wesentliche Vereinf achung der Telle und der Produktion 
ergibt sich, wenn die Blende in spiegelbildlicher Anordnung 
zweiseitig und/oder zweiflSchig gleich ausgebildet ist. Viel- 
fach ist eine gesonderte Rechts- und Linksabdeckung, bei- 
spielsweise bei den Stirnseiten der Armaturenbretter , 
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notwendig. Die sich dadurch ergebende unsymmetrische , 
f lachige Gestaltung wiirde zu zwel unterschiedlichen Blenden- 
foirmen fiihren. Wird jedoch die Blende spiegelbildlich gleich 
ausgebildet, so kann wahlweise die eine Oder die andere 
f lachige Seite als AuBenseite ^verwendet und demnach wahl- 
weise rechts oder links elngesetzt werden. 

Der Her stellungsvor gang wird weiter vereinfacht, wenn die 
tiefgezogene AuBenhaut Halterungen zur Befestigung der 
Blende aufweist. Die Halterungen konnen beispielsweise 
derart ausgebildet sein, dafi die Blende klipsartig gehalten 
und so beide Telle als Einheit der Schauraform eingegeben 
werden und gesonderte Haltevorrichtungen in der Schaumform 
entf alien konnen, 

Auf der Zeichnung ist die Erf indung in einem Ausfiihrungs- 
beispiel in vereinf achter Weise dargestellt. 

Es zeigt: 

Fig. 1 ein stirnseitiges Kopfende eines A3nnaturenbrettes , 

Fig. 2 einen Schnitt gemaB der Linie A-A nach Fig. 1. 

3ei dem dargestellten Armaturenbrett ist mit 1 eine 
AusschSumung r mit 2 eine tiefgezogene AuBenhaut und mit 3 
eine vorgef ertigte Blende bezeichnet. 

Fig. 1 zeigt die Stirnseite des Armaturenbrettes mit einer 
vollf lachigen Aufsicht auf die Blende 3, welche eine 
unsymmetrische Form aufweist. Die Blende 3 deckt die Stirn- 
seite des Armaturenbrettes in dem Bereich ab, in welchem 
vielfach eine Faltenbildung zu erwarten ist. Wie insbesondere 
aus der Fig. 2 hervorgeht, weist die Blende 3 einen wulst- 
artig erhohten Rand 4 auf. Die Wulstausbildung ist doppel- 
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seltig gleichgeformt. Ebenfalls gleich, beispielsweise mit 
einem gleichen Oberf lachenef f ekt, sind die beiden FlSchen 
5 und 5a der Blende 3. Die AuBenhaut 2 weist formgleich 
mit dem Verlauf des Randes 4 der Blende 3 elne Rille 6 
auf , in die eine Sei-te des Randes 4 auf genommen ist* Diese 
Ausbildung gestattet ein ausreichend gutes Zusammenhalten 
von AuBenhaut 2 und Blende 3, um ein leichtes und sicheres 
Einlegen in die Schaumform zu gewahrleisten und diese 
Verbindung auch wahrend des Schaumens zu halten. Andere 
MaBnahmen zur ortsrichtigen Bef estigung der beiden Telle 2 • 
und 3 in der Schaumform entf alien demnach. Im Ausf lihrungs- 
beispiel ist die freie Kante der AuBenhaut 2 ein Stiick 
im Sinne einer uberlappung unter der Blende 3 weitergef uhrt . 
Diese Anordnung dient einer besseren Verbindung im Bereich 
der Nahtstelle von AuBenhaut 2 und Blende 3; auBerdem 
braucht der Rand nicht besonders sorglich vorgearbeitet 
zu werden. 
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Anspruche : 

1. Innenausrustungsteil fur Fahrzeuge, wie ein Arraaturen- 
brett, welches aus einer mit Kunststoff ausgeschaumten, 
tief gezogenen AuBenhaut besteht, dadurch gekennzeichnet , 
daB auBer der tief gezogenen AuBenhaut (2) andere Teil- 
bereiche der Ausschatimung (1) eine aus einer vorgef ertigten, 
in der Form f estliegenden Blende (3) bestehende AuBenhaut 
aufweisen. 

2. Innenausrustungsteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die tiefgezogene AuBenhaut (2) und die 
Blende (3) gemeinsame Randbereiche (4,6) aufweisen und 
sich in diesen Randbereichen uberlappen. 

3. Innenausrustungsteil nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rcuadbereiche der tief gezogenen AuBenhaut (2) 
zwischen der Blende (3) und der Ausschaumung (1) angeordnet 
sind. 

4. Innenausrustungsteil nach Anspruch 3/ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blende (3) in spiegelbildlicher Anordnung 
zweiseitig und/oder zweiflachig gleich ausgebildet ist. 

5. Innenausrustungsteil nach einem oder mehreren der voran- 
gegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daB die 
tiefgezogene AuBenhaut (2) Halterungen (6) zur Befestigung 
der Blende (3) aufweist. 
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1/1 DWPI - Dement World Patents Index mmim^^m 
Titre Vehicle plastic moulded dashboard - with prefabricated panels to secure cov. 

Resume 
Basic 

DE2438367 A The outside of the moulded dashboard is fitted with a plastic skin (2), 
stretched into the mould prior to the plastic foam etc. 

Being applied. The edges of the skin are tensioned using a special moulded, prefabricated 
panel (5) with lipped edges. The lipped edges grip the edges of the skin and hold it 
securely during the fabrication. This prevents fold from being formed in the plastic skin. 
Also it prevents weakened thin sections in the plastic, especially if deep plastic forms such 
as glove pockets are being moulded. The prefabricated plastic insert can be made to fit 
either way round. 
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